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Triax Pro

Elektroniczna maszyna do dorabiania
kluczy frezowanych i nawiercanych oraz
grawerowania.

* Klucz z nacieciami pod kqtem (dodatkowa szczeka R13 lub R4).
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Profesjonalna maszyna

* Zaprojektowana przez doswiadczonych slusarzy
i profesjonalnych kluczykarzy, maszyna jest wykonana
ze Scisle wybranych sktadnikow, nowoczesny wyglad

i tatwe uzytkowanie.

* Maszyna moze pracowaé w wersji samodzielnej badz
przy podiaczeniu do komputera, co daje nam
wieksze mozliwosci, dzieki oprogramowanie SKP.




Giowne cechy

= Szybszy cykl dorabiania;
* Wymienne naktadki;

= Szybka wymiana freza;

= Wszystko w zasiegu reki;
= tatwa w obstudze;

= Wtasne menu;

* Informacja o kalibrowaniu.

Triax PRO jest zaprojektowany wedtug norm CE.



Szybszy cykl dorabiania

= Szybkos¢ freza do 19000 rpm;
= Szybsze posuwy:

0 30-40 % dekodowanie kluczy frezowanych;

0 15-20 % dorabianie kluczy frezowanych;

0 10-15 % dekodowanie kluczy nawiercanych;

0 25-30 % dorabianie kluczy nawiercanych;

poréwnanie z Triax Quattro.

Proby przeprowadzono na kluczach Silca 5-zapadkowych.
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Wymienne nakiadki

= Szczeki s ztozone z naktadek (jak w Futura) co
pozwala na szybszj instalacje i obnizenie
kosztow;

* To rozwigzanie pasuje do wszystkich
istniejgcych szczek do Triax jak i do Futura;

= Nowa niklowana powtoka naktadek jest

antykorozyjna i mniej przyswaja wiory.



Szybka wymiana freza

= Nowy system zabezpieczenia freza jest
szybki i prosty w obstudze: uaktywniany
jest przez specjalng raczke z wygodnym
uchwytem;

= Wszystkie wkrety s3 wykonane ze stali
nierdzewnej by ograniczy¢ opor i
wydtuzy¢ ich zywotnos¢.
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Akcesoria pod reka

= Z prawej strony maszyny mamy miejsce
na 14 réznych frezéow;

= Wszystkie wkrety sg wykonane ze stali
nierdzewnej by ograniczy¢ opor i
wydtuzy¢ ich zywotnos¢.




Oprogramowanie

= Karty mozemy wyszukiwaé po symbolu
klucza, numerze seryjnym, producencie
zamka, kodzie lub nazwie systemu;

= Zostat zwiekszony szereg przydatnych
funkcji aby zoptymalizowaé wykorzystanie
maszyny;

= Pendrive dotgczony do maszyny pozwala
zaktualizowaé oprogramowanie w ciggu 5
minut, wykonac¢ kopie zapasowg i pomaoc
W pracy na maszynie bez komputera;

= Maszyna posiada 5,7” wyswietlacz.



Programmed mnaintenance
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Oprogramowanie

* Nowe wiasciwosci menu, zaprogramowane
przez producenta, pomagajq w serwisowaniu
niektdrych czesci mechanicznych;

= W zaleznosci od ustawien, oprogramowanie
podpowiada czy naprawa moze by¢ wykonana
przez uzytkownika (wymiana paska) czy przez
serwisanta Silca (wymiana mechanizmu freza);

* Pracujace elementy sa oznaczone kolorem
zielonym, elementy, ktore potrzebuja

interwencji s3 oznaczone na czerwono.
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= Maszyna informuje ile kluczy zostato nacietych
danym frezem i pozwala wykonac¢ indywidualng
notatke do kazdej operacji;

= Maszyna informuje, ktory frez nalezy uzy¢ oraz
podaje jaka jest jego zywotnos¢;

= Notatka jest uruchomiana jak ilos¢ dorabianych
kluczy sie zwieksza. Poziom jest ustalany przez

uzytkownika.
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Kalibracja szczeki

= Aby utrzymac najwyisze standardy dorabiania

5

= ClanP callbrfation . . , . , . . . .
s vocmmend to petiicy kluczy, po nacieciu okreslonej z géry ich ilosci,

calibrate the clamps in use.

maszyna informuje o koniecznos¢

START to elininate message.
STOP Advise later on

IE! s przekalibrowania szczek.
[ Press START to hegin cutting Predkos'c' nacinania

] Alternative jow — !
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4l oniy Reg-as-e2r s-01T-07 = Po wybraniu karty nacie¢, mozna zmienic
11ternative cutters
|| For axisi 1.z BI85 IS 570 4 predkos¢ freza o 30%;

— = W ten sposdb mozna przyspieszy¢ proces
Cha cutting ees
| "“ o Hmecs nacinania badz bardziej oszczedzac frez.
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Profesjonalna maszyna w
przystepnej cenie: wersja UTP

= Ograniczenie wydatkéw na poczatek;

» Inwestycja roztozona w czasie;

= Ostatnia aktualizacja za darmo moze by¢
pobrana przez program SKP;

= Darmowe przejscie do wersji bez tokendw:

mozesz w kazdej chwili poprosi¢ o kod, ktory
umozliwi odblokowanie maszyny.
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Nieograniczona ilos¢ tokenow

= UTP (Unlimited Token Plan) specjalny plan,

TRIﬂX PRO . cie e .
ktory umozliwia korzystanie z maszyny

F

(moina dociaé nieograniczong ilos¢ kluczy)
na okreslony czas (do 31 grudnia danego

roku).
Serial Ho.1111111111111
SW Version 3.0.015
DB Version 42 .00
BEN6> 63/ 16489 _46 = Oznaczenie koloru ikon:

@ Dni pozostate powyzej minimum -> UTP menu;
Dni pozostate ponizej minimum -> UTP menu;

@ Dni uptynety albo maja niedtugo wygasnac.
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Pierwszy miesigc darmowy

UTP TOKEN Info oo » Po dorobieniu pierwszego klucza zaczyna sie
UTP deadline notice (days) [ 300 odlicznie;
— Date deadline 31/12/2016
(4m) " Po tym czasie klient ma nastepne 30 dni na
19,02,2016 10:12:26  ADD 2016 wykupienie pakietu;

= Po tym czasie na maszynie nie mozna dorabiac
kluczy (istnieje mozliwos¢ dekodowania i

| Arrous to scroll, F2 to exit

grawerowania);

» UWAGA: pakiet UTP wygasa z koncem roku.



p ":"/ ( 2
= NS\

®

Extra Token

* Po wykorzystaniu pakietu UTP, masz 30 dni
na wykupienie nowego pakietu. Po uptywie
tego terminu nie ma mozliwosci dorabiania
kluczy (mozna dekodowac i grawerowac);

= Po wykupieniu pakietu nalezy potaczy¢
z komputerem i zaktualizowa¢ poprzez
program Silca Remote Service.
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Dodatkowe akcesoria

= Dwie szczeki do dorabiania kluczy pod
katem (+/- 45):

* elektroniczna R13;

* manualna R4.




Dane Techniczne

Zasilanie

Silnik

Frezy

Predkos¢ freza

Pilot

Pilot do dekodwania

Posuw

Ruchy wézka

Szczeka

Wymiary

230V - 50Hz, 100V - 50/60Hz

Bezszczotkowy 48V - 200W

W500 - W101 - W146 (do grawerowania) - WIDIA
6000-17000 rpm

v103

04TT

W 3 osiach uruchamianymi przez silniki krokowe, na watku .
Mozina dotoiyc 4 os.

X:57 mm; Y: 32 mm; Z: 30 mm

R29 + R28 wymienna;

R29 - z naktadkami 01J i 02J do kluczy frezowanych i
nawiercanych

R28 - do grawerowania

Szerokosc: 450 mm
Giebokosc: 600 mm
Wysokos¢: 510 mm (z otwartq ostonq: 680 mm)

51.5Kg




Dar-Mar
ul. Hubala 11
05-230 Kobytka
tel. +48 22771 01 18
fax +48 22 781 00 60

www.dar-mar.pl
dar-mar@dar-mar.pl

INFORMACIA

Wszelkie dane techniczne oraz ilustracje zawarte w tej prezentacji majg charakter orientacyjny. Firma Silca zastrzega sobie prawo do zmiany w wygladzie maszyn, w ich wymiarach, lub do wprowadzenia udoskonalen
podwyzszajgcych jakos¢ produktu. Zawartosé dokumentu jest chroniona prawem autorskim i w zadnej formie nie moze by¢ kopiowana ani reprodukowana. Naruszenie tych praw bedzie karane.

Zgodnie z obowigzujacym prawem dotyczacym wtasnosci przemystowej niniejszym oswiadczamy ze uzyte nazwy i znaki handlowe sg wytgczng wtasnoscig odpowiednich producentéw zamkéw. Wspomniane znaki
handlowe zostaty uzyte wytacznie w celach informacyjnych by mozna byto tatwo rozpoznaé zamek do ktérego maszyna nacina odpowiedni klucz. Ta prezentacja jest przeznaczona wytgcznie dla profesjonalnych
kluczykarzy uzywajacych produktéw firmy Silca
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