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Unocode 299

Unocode 299 jest elektronicznag
maszyng Silca do nacinania ptaskich

kluczy mieszkaniowych i

samochodowych.




jez komputera
lubh

Z komputerem

Unocode 299 to maszyna
przystosowana do dwoch trybow
pracy z komputerem lub bez komputera.




BRI

Nowoczesny wyglad

Podswietlany ekran 4x20 znakow

Osfona ochronna
Wytacznik awaryjny

Zgodnosc¢ ze standardami CE



Innowacyjny system nacinania

przy pomocy tuku elektrycznego

umozliwia automatyczne 3
Wykrycie wiasciwej gltebokosci ° °
nacinania, niezaleznie od '
uzytych szczek.




Uzycie kalibracji gtebokosci przy
pomocy tuku elektrycznego
umozliwia bezpieczne i pewne
nacinanie kluczy dwustronnych bez
uzycia szpilek.

Uzycie tej technologii utatwia
mocowanie klucza, automatycznie
przeprowadza testy i czuwa nad
przebiegiem operacji hacinania.




Kalibracja osi

Catkowicie automatyczna kalibracja gtebokosci i odstepow —
uzytkownik nie musi recznie wprowadzac korekcji, czy innych
danych.

Kalibracja szczek
Kalibrowanie kazdej strony szczek jest automatycznie
kontrolowane za pomocg tuku elektrycznego.

Kalibracja freza
Funkcja kalibracji freza umozliwia tatwe i precyzyjne
skalibrowanie wszystkich dostepnych frezéw.



I Wylacznik bezpieczenstwa, ostona ochronna,
. program testujgcy podstawowe podzespoty.

.......

TECHNOLOGIA

Dzieki innowacyjnej technologii podwyzszono
wydajnosc, jakosc, wytrzymatosc¢ i wartosc
rynkowa.

Dzieki najwyzszej precyzji wozka i ptynnego
poruszania nim na prowadnicach rolkowych
osiggnieto precyzje osi na poziomie +/-
0,03mm.

PRECYZIA



Baza danych maszyny jest aktualizowana przy
pomocy komputera przez port szeregowy. Dzieki
tatwym do przeprowadzenia aktualizacjom Silca,
maszyna jest wyposazana we wszystkie karty
kodow i kluczy, gdy tylko pojawig sie na rynku.

AKTUALIZACIE
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Dzieki oprogramowaniu i pamieci KOMPUTERA
maszyna moze przetwarza¢ 2000 kart

danych z kodami nacieC szerokiej

gamy kluczy surowych.

Kazda karta danych zawiera odstepy,
gtebokosci i katy nacie¢ wymagane do
tworzenia doktadnych kopii kluczy.

Interfejs maszyny jest przyjazny dla
uzytkownika




Program i baza danych maszyny mogg byc¢
aktualizowane lub zastgpione nowg wersjg
przestang bezposrednio poprzez wybranie
specjalnej funkcji aplikacji Win Silca Code
Program (przy pomocy potgczenia
Szeregowego).

Oprogramowanie maszyny przewiduje
odbieranie przeksztatconych wg ustawien
uzytkownika kart danych jak rowniez
tabel wybranych poprzez wyszukiwanie
kodu.

BEZ
KOMPUTERA




UNOCODE 299 moze byc¢ potgczona z
komputerem by zwiekszyC zakres
dostepnych funkciji.

Program gwarantuje najwyzszg
elastycznosc i kompatybilnosc

z wiekszoscig najnowszych kart kluczy
obecnych na rynku.
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Nacinanie Normalne

Klasyczny typ nacinania kluczy
domowych i samochodowych.

Nacinanie Laserowe

M w
tgczenie katéw nacieé¢ ustalane
jest automatycznie przez
maszyne, co pozwala na
uzyskanie nacie¢ o réznych
katach; w rezultacie wktadanie

klucza do zamka jest utatwione a
jego trwatos¢ zwieksza sie.

Nacinanie Plaskie

Typ frezowania uzywany
najczesciej w przypadku

kluczy samochodowych.
Zaokraglone krawedzie utatwiaja
ruch zapadek podczas wkfadania
klucza do zamka.

Nacinanie Promieniowe

Idealne do zamkéw ze szpilkami.

Nacinanie Pionowe
v gl
V .

Konieczne w przypadku kluczy
specjalnych o matych topatkach (np.

klucze typu Ford), do ktérych jest
wymagany specjalny frez.




Dodatkowo

m Adaptery: W projektowaniu Unocode
299 przewidziano mozliwosc¢ stosowania
akcesoriow opracowanych dla
poprzedniego modelu maszyny. Mozna
stosowac bez zadnych przerdbek.

m Sie¢ CAN: Maszyna jest przystosowana
do wtgczenia poprzez PC w sie¢ C.A.N.

B Szczeki: Dostepny jest szeroki wybor
szczek opracowanych do systemow
specjalnych.



m procesor klasy 100 MHz Intel Pentium ®
lub wyzszy Microsoft Windows 95®,
Windows 98®, Windows NT® 4 SP6,
Windows Millenium Edition (ME)®,
Windows 2000® lub Windows XP®.

m 32 MB RAM (zalecane 64 MB)

m Od 600 MB do 1.1 GB wolnej przestrzeni
na dysku

m naped CD-ROM

m Monitor SVGA lub wyzszy

m 1 port rownolegty lub jeden port USB do
ochrony sprzetowej

m 1 port szeregowy



Diagnostyka: Wbudowana w wewnetrzny program

Dwie osie: X = odstepy, Y = gtebokosci

Poséw woézka: Na prowadnicach rolkowych za
pomocg silnikow krokowych kontrolowanych

Szczeki: Uniwersalne, czterostronne z uchwytami do
kluczy mieszkaniowych, samochodowych

Kalibracja: Przy pomocy urzadzenia elektromechanicznego

Wymiary: szer. - 500mm gteb. - 500mm wys. - 420mm
(przy podniesionej ostonie - 650mm)
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www.Ssilca.biz

Dar-Mar
ul. Hubala 11
05-230 Kobytka
tel. +48 22 771 01 18
fax +48 22 781 00 60

www.dar-mar.pl
dar-mar@dar-mar.pl

INFORMACIA

Wszelkie dane techniczne oraz ilustracje zawarte w tej prezentacji majg charakter orientacyjny. Firma Silca zastrzega sobie prawo do zmiany w wygladzie maszyn, w ich wymiarach, lub do wprowadzenia udoskonalen
podwyzszajgcych jakos¢ produktu. Zawartosé dokumentu jest chroniona prawem autorskim i w zadnej formie nie moze by¢ kopiowana ani reprodukowana. Naruszenie tych praw bedzie karane.

Zgodnie z obowigzujacym prawem dotyczacym wtasnosci przemystowej niniejszym oswiadczamy ze uzyte nazwy i znaki handlowe sg wytgczng wtasnoscig odpowiednich producentéw zamkéw. Wspomniane znaki
handlowe zostaty uzyte wytacznie w celach informacyjnych by mozna byto tatwo rozpoznaé zamek do ktérego maszyna nacina odpowiedni klucz. Ta prezentacja jest przeznaczona wytgcznie dla profesjonalnych
kluczykarzy uzywajacych produktéw firmy Silca


http://www.silca.biz/

