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Unocode Pro

Elektroniczna maszyna do dorabiania
kluczy nacinanych samochodowych i
mieszkaniowych oraz kluczy
krzyzowych.

* Dorabianie na specjalnej szczece.
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Profesjonalna maszyna

* Zaprojektowana przez doswiadczonych slusarzy
i profesjonalnych kluczykarzy, maszyna jest wykonana
ze $cisle wybranych skfadnikow, nowoczesny wyglad
i tatwe uzytkowanie.

* Maszyna moze pracowaé w wersji samodzielnej badz
przy podiaczeniu do komputera, co daje nam
wieksze mozliwosci, dzieki oprogramowanie SKP.
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Giowne cechy

= Szybszy cykl dorabiania;
" Trwalszy frez;

= Czterostronne szczeki;

= Wszystko w zasiegu reki;
= ftatwa w obstudze;

= Wtasne menu;

* Informacje o kacie naciec.

Unocode PRO jest zaprojektowany wedtug norm CE.



Szybszy cykl dorabiania
= Wiekszy moment obrotowy freza;
= Szybsze posuwy:

* 010 % dekodowanie kluczy nacinanych;
* 025 - 30 % dorabianie kluczy nacinanych;

porownanie z Unocode 399 EVO.

Proby przeprowadzono na kluczach Silca 5-zapadkowych.
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Unocode PRO

Trwalszy frez

= Powtoka AICrN (azotek aluminium chromu)
utrzymuje jego nizszg temperature;

= Ustawiona predkosé freza zwieksza jego
zZywotnosé;

* Frez mozna ostrzy¢;

= Wszystkie odstoniete sruby s3 wykonane ze
stali nierdzewnej co poprawia opar i wydtuza

zZywotnosc¢.



Czterostronne szczeki

= Czterostronne szczeki z systemem
szybkiego ich przekrecania;

= Posiadajq niklowana powtoke,
antykorozyjng i mniej przyswajajq wiory;

= Raczki do szczek ze sprzegtem.



Akcesoria pod reka

= Wieksza struktura maszyny redukuje
drgania, jest stabilna i cicha;

= Na gorze maszyny jest miejsce na rézne
akcesoria, ktore s3 nam potrzebne.

= Frez jest tak zrobiony aby wiory
wpadaty do specjalnego pojemnika,
ktdry jest do tego przygotowany.
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Oprogramowanie

= Oprogramowanie jest specjalnie stworzone
dla specjalistow w dorabianiu kluczy;

= Zostat zwiekszony szereg przydatnych
funkcji aby zoptymalizowaé wykorzystanie
maszyny;

= Maszyna jest wyposazona w porty USB i

RS232 do podtaczenia komputera;

= Maszyna posiada 5,7” wyswietlacz.



Programmed maintenance
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Oprogramowanie

* Nowe wiasciwosci menu, zaprogramowane
przez producenta, pomagajq w serwisowaniu
niektdrych czesci mechanicznych;

= W zaleznosci od ustawien, oprogramowanie
podpowiada czy naprawa moze by¢ wykonana
przez uzytkownika (wymiana paska) czy przez
serwisanta Silca (wymiana mechanizmu freza);

* Pracujace elementy sa oznaczone kolorem
zielonym, elementy, ktore potrzebuja

interwencji s3 oznaczone na czerwono.
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Frezy

= Maszyna informuje ile kluczy zostato nacietych
danym frezem i pozwala wykona¢ indywidualng
notatke do kazdej operacji;

= Maszyna informuje, ktory frez nalezy uzy¢ oraz
podaje jaka jest jego zywotnos¢;

= Notatka jest uruchomiana jak ilos¢ dorabianych
kluczy sie zwieksza. Poziom jest ustalany przez

uzytkownika.
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Predkos¢ nacinania

P Copy by card L o
B adened 0 LT PAY

User settings +- = Po wybraniu karty nacie¢, mozna zmienic

R predkosé freza o 30%;

hange cutting spesd = \W ten sposob mozna przyspieszy¢ proces

- vl 658 nacinania badz bardziej oszczedzac frez.

Press STOP to exit

; Pieces= I 1 fl 1
M !I Press START to begin cutting




Profesjonalna maszyna w
przystepnej cenie: wersja UTP

= Ograniczenie wydatkéw na poczatek;

» Inwestycja roztozona w czasie;

= Ostatnia aktualizacja za darmo moze by¢
pobrana przez program SKP;

= Darmowe przejscie do wersji bez tokendw:
mozesz w kazdej chwili poprosi¢ o kod, ktory

umozliwi odblokowanie maszyny.
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Unocode PRO @}@

Nieograniczona ilos¢ tokenow

= UTP (Unlimited Token Plan) specjalny plan,
ktory umozliwia korzystanie z maszyny
(mozna dociaé nieograniczong ilos¢ kluczy)
na okreslony czas (do 31 grudnia danego
roku).

* Oznaczenie koloru ikon:
@ Dni pozostate powyzej minimum -> UTP menu;

Dni pozostate ponizej minimum -> UTP menu;

@ Dni uptynety albo maja niedtugo wygasnac.
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Pierwszy miesigc darmowy

» Po dorobieniu pierwszego klucza zaczyna sie

UTF TOKEH Info B Od“czanie;
UTP deadline notice (daus) [ 300 . . .
——|pate acadiine si120006 ™ PO tym czasie klient ma nastgpne 30 dni na
@ wykupienie pakietu;
15,02,2016 10:12:26 _ ADD 2016 " Po tym czasie na maszynie nie mozna dorabiac

kluczy (istnieje mozliwos¢ dekodowania);
» UWAGA: pakiet UTP wygasa z koncem roku.

| Airrows to scroll, F2 to exit



Extra Token

el e
ILCA EMOTE  ERVICE - - -
—— | = Po wykorzystaniu pakietu UTP, masz 30 dni
T e na wykupienie nowego pakietu. Po uptywie
= tego terminu nie ma mozliwosci dorabiania
%
= kluczy (mozna dekodowag);
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* Po wykupieniu pakietu nalezy potaczy¢
z komputerem i zaktualizowa¢ poprzez

program Silca Remote Service.
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Dodatkowe akcesoria

» Podajnik pozwala nam oszczedzi€ czas i
szybko dorabiac klucze jednostronne;
* Rotacyjna szczeka V1pozwala na dotaczenie

trzeciej osi i dorabia¢ klucze pod katem.

Szczeka V1



Dane Techniczne

Zasilanie
Silnik

Frez

Predkosc¢ freza

Posuw

Ruchy wozka

Wymiary

230V - 50Hz, 100V - 50/60Hz
Jednofazowy, jedna predkosé
UO01W w powtoce AICrN

50 Hz - 1700 rpm (+/- 10 %)

W 2 osiach uruchamianymi przez silniki krokowe, na watku .
Moina dotoiyé 3 os.

X:57 mm; Y: 32 mm;
V100 standardowa czterostronna

Szerokosc: 450 mm
Glebokos¢: 600 mm
Wysokosc: 440 mm (z otwartq osfonqg: 680 mm)

38 Kg



o) SN AL ST

T
%

SSOGRE

5570,
D005
= “,’l{tyﬁ

www.silca.biz

Dar-Mar
ul. Hubala 11
05-230 Kobytka
tel. +48 22 771 01 18
fax +48 22 781 00 60

www.dar-mar.pl
dar-mar@dar-mar.pl

INFORMACIA

Wszelkie dane techniczne oraz ilustracje zawarte w tej prezentacji majg charakter orientacyjny. Firma Silca zastrzega sobie prawo do zmiany w wygladzie maszyn, w ich wymiarach, lub do wprowadzenia udoskonalen
podwyzszajgcych jakos¢ produktu. Zawartosé dokumentu jest chroniona prawem autorskim i w zadnej formie nie moze by¢ kopiowana ani reprodukowana. Naruszenie tych praw bedzie karane.

Zgodnie z obowigzujacym prawem dotyczacym wtasnosci przemystowej niniejszym oswiadczamy ze uzyte nazwy i znaki handlowe sg wytgczng wtasnoscig odpowiednich producentéw zamkéw. Wspomniane znaki
handlowe zostaty uzyte wytacznie w celach informacyjnych by mozna byto tatwo rozpoznaé zamek do ktérego maszyna nacina odpowiedni klucz. Ta prezentacja jest przeznaczona wytgcznie dla profesjonalnych
kluczykarzy uzywajacych produktéw firmy Silca
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